VYZTUZNA SITOVINA

Sitovina ze skelnych vlaken pro vytvoreni armovaci

vrstvy.

|| popis viroBKU

VyztuZnd technicka tkanina urcend pro zapousténi v lepici malté na povrch desek z polystyrenu
a mineradlni viny. Vyrobena s potiskem loga Dryvit. Dostupnd v gramazi: 150, 160, 200 i 260

glma.

| ] VLASTNOSTI A VYHODY

VLASNOST

VYHODA

* Odolna vici chemikadliim

Tovarné impregnovand prostredkem

odolnym viici alkdliim

= Univerzaini

Kompatibilni se viemi produkty Dryvit

* Nizka absorpce vody

Minimalizuje riziko navihnuti

* Vysoké parametry

Odolna

. TECHNICKE PARAMETRY

Charakteristické parametry Vysledek Testovaci
metoda
Odolnost proti roztrZeni po starnuti, > 20 ETAG 004
N/mm
Relativni odolnost proti roztrZeni po
starnuti ve vztahu ke stavu 250 ETAG 004
dodadvky, %

DS.PL.04.56.01

POUZITI

Vyztuzné sit'oviny ze skelného vlidkna pro
provedeni armovaci vrstvy v systémech
Dryvit ETICS a v feSeni Anti Crack Render
(ACR).

KOLORISTIKA
Modra a Bila.

BALENi
50 mz / role

SPOTREBA
1,0- 1,1 m/im:

Norma spotreby je pribliznou hodnotou

a byla stanovena na zdkladg testt

Vyrobce. Skutecnd spotfeba do znacné miry
zavisi na typu povrchu a jeho pripravé, technice
aplikace a zkusenostech zhotovitele.

USKLADNENI

Skladujte ve svislé poloze pri teplotach od
+ 5 °C do + 38 °C, maximdlné 24 mésici
od data vyroby uvedeného na obalu.
Chrarite pred poskozenim a primym
slunecnim zarenim a vlhkosti.

VAROVANI A OMEZENI

Teplota vzduchu a povrchu béhem provedeni
armovaci vrstvy nesmi byt niz$i nez 4 °C a
vyssi nez 30 °C pfi relativni vihkosti 55 % RH
a na této Urovni musi zustat dalSich 48 hodin.
Aplikace pouze za sucha. Fibercoat chrarite
pred pfimym sluncem a vétrem pomoci
stfiSek na leSeni. Okoli okennich otvorti a
parapetii musi byt zajistény béhem aplikace a
rané fazi tuhnuti.

V pfipadé vzniku solnych vykvéti na zakladni
vrstv€, povrch by mél byt umyt

odstrariovacem vysoleni a poté oplachnuty
vodou. ProtoZe vysoleni jsou tézko viditelné

na vlhkém

povrchu, po zaschnuti by mél byt povrch znovu
posouzen. V pripadé potreby operaci myti
opakujte. Po diikladném odstranéni vysoleni by
mél byt cely povrch opatren zdkladnim ndtérem
Primax, vdleckem nebo $tétcem, dle
technického listu vyrobku.
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VYZTUZNA SITOVINA

Sitovina ze skelnych vlaken pro vytvoreni armovaci
vrstvy.

. PRIPRAVA POVRCHU

Povrch by mél byt hladky, cisty, suchy, dobre spojeny, bez ndletd, vykvéti, mastnych skvrn a
jinych latek, které znesnadriuji aplikaci.

Bezprostredné pred provedenim armovaci vrstvy na povrchu desek z minerdlini viny, zkontrolujte,
zda na povrchu nejsou nedokonalosti a nerovnosti, které je treba vyhladit. Uvolnénad vidkna je
tfeba odstranit.

Bezprostredné pred provedenim armovaci vrstvy a zapusténim sitoviny, povrch polystyrenovych
desek by mél byt zkontrolovdn z hlediska degradace (odbarveni) ndsledkem povétrnostnich
podminek a nerovnosti pomoci laté min. 2 m dlouhé. Odstrarite veskeré viditelné zabarveni,
nerovnosti a nadmérné mezery, aby zaijistit jednotny a rovny povrch. Pfed nanesenim lepidla
odstrante prach, necistoty a uvolnéné dlomky EPS.

. PRIPRAVA MATERIALU K POUZITI

Pripravené k pouZiti.

. JAK POUZIVAT / APLIKACE

Provadéni zakladni vrstvy na mineralni vinu

Naneste tenkou vrstvu lepici malty na povrch desek z minerdlini viny pomoci nerezového
hladitka. Jemné pritlacte hladitkem k povrchu desky. Po vetieni a zaschnuti vrstvy naneste vrstvu
Fibercoat o tloustce 2-3 mm s Sitkou vétsi, neZ je Sitka pruhu sitoviny. Sitovinu zapustit ihned po
naneseni hmoty pomoci nerezového hladitka. Stied pruhu sit'oviny zapustit

nejprve, potom zbytek sit'oviny pocinaje od stfedu smérem k okraji sit'oviny. Vyztuznad sitka by
méla byt zcela zapusténa do lepidla, aby nebylo vidét jeji barvy. Pro dosaZeni hladkého

povrchu naneste na zcela suchy a vyzrdly povrch dalsi tenkou vrstvu lepidla. U standardnich
sitovin presah by mél byt minimdlné 60 mm, doporuceny je 100 mm.

Provadéni zakladni vrstvy na EPS a v Anti Crack Render (ACR)

Naneste lepici vrstvu o tloust'ce 2-3 mm s Sitkou vétsi, neZ je Sitka pruhu sit'oviny. Sit'ovinu
zapustit ihned po naneseni hmoty pomoci nerezového hladitka. Stfed pruhu sitoviny zapustit
nejprve, potom zbytek sitoviny pocinaje od stfedu smérem k okraji sitoviny. Vyztuznd sitka by
méla byt zcela zapusténa do lepidla, aby nebylo vidét jeji barvy. Pro dosaZeni hladkého
povrchu naneste na zcela suchy a vyzrdly povrch dalsi tenkou vrstvu lepidla. U standardnich
sitovin presah by mél byt minimdalné 60 mm, doporuceny je 100 mm. Sitovina Panzer je
umisténa na tupo, bez presahu. Sitovinu Standard a Panzer pouZivdme spolecné.

. VLASTNOSTI

Nazev Povrchova hmotnost Velikost oka
Standard Plus 150 150 g/m: 3,6 x 43 mm
Standard Plus 160 160 g/m: 3,6 x 3,8 mm
Standard Plus 200 200 g/m: 4,1 x 3,5 mm
Panzer 260 260 gim: 6,9 x 6,8 mm
Detal 150%* 150 g/m> 3,6 x 4,3 mm

* Sitka 33 cm, 16,5 m2 role

Vyse uvedené informace odpovidaiji specifikacim pro instalaci systémd Dryvit a jsou a jsou predloZeny v dobré vife. Dryvit nenese odpovédnost za
praci projektanta a vykonavatele. Kontaktujte prosim nasi spolecnost, abyste se ujistili, Ze pouZivdte nejnovéjsi informace.
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UDRZBA

Netyka se.

CISTENI

Likvidace musi byt v souladu s
mistnimi a ndrodnimi predpisy.

ZDRAVI A BEZPECNOST

Informace o zachdzeni s vyrobkem, skladovani
a likvidaci jsou zahrnuty v listu charakteristiky
vyrobku, ktery je k dispozici na webovych
strankdach www.dryvit.pl

DODATECNE INFORMACE

Obsazené v montdznim ndvodu systémi Dryvit
ETICS a ACR a v listu charakteristiky vyrobku.
Vyrobek ma hygienicky certifikdt.

SCHVALENIi PRO POUZITi

q

DWU Systémy

DS.10.03.02 ETA - 18/0944 Roxsulation Pro
DS.10.02.02 ETA - 19/0342 Drysulation Pro
DS.10.02.01 ETA-08/0210 Drysulation
DS.10.03.01 ETA - 09/0038 Roxsulation
DS.10.01.03 ETA - 16/0849 Oustulation E
DS.10.01.02 ETA- 16/0558 Outsulation NCB
DS.10.01.04 ETA - 16/0426 Outsulation DM
DS.10.02.03 | ICIMB-KOT-2020/0108 Drysulation Pro Il

Prohléseni o vlastnostech a Ndrodni prohlaseni o
vlastnostech jsou k dispozici na webovych
strankdach www.dryvit.pl
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