WOOD GLAZE DS.PL.04.51.07

Akrylové moridlo davajice barvu dreva.

POUZITI

Moridlo Wood Glaze se doporucuje pro
venkovni pouZiti v systémech Dryvit ETICS a
Anti Crack Render (ACR).

KOLORISTIKA

Dostupné v osmi standardnich barvach, ve
verzi matné (Wood Glaze Matt) a lesklé
(Wood Glaze).

HMOTNOST/BALENI
3,17 kg netto/nddoba.
12,7 kg netto/nddoba.

SPOTREBA
0,1 - 0,2 kg/m:

Norma spotreby je pribliznou hodnotou

a byla stanovena na zdkladg testt

Vyrobce. Skutecnd spotfeba do znacné miry
zavisi na typu povrchu a jeho pripraveé, technice
aplikace a zkuSenostech zhotovitele.

DOBA A PODMINKY SKLADOVANi
Skladujte v uzavrenych origindlnich

nddobdch pfi teplotach od + 7 °C do

+ 38 °C, maximadlné |2 mésicii od data vyroby
uvedeného na obalu. Chrarite pred poskozenim

. POPIS VYROBKU a pfimym slunec¢nim zarenim.

VAROVANIi A OMEZENI

Wood Glaze je hotové k pouZiti akrylové moridlo pro omitky Drytex Wood pro dodani barvy Movidlo Wood Glaze se nesmi pouZivat na
prirodniho dieva. Wood Glaze je dostupné v osmi standardnich barvach, v matném a lesklém vodorovné povrchy, které nejsou chrdnény
provedeni. pred destém. Minimdlni sklon povrchu by mél

byt 27 stupniii a maximadlni délka sklonu 300

. VLASTNOSTI A VYHODY mm. Moridlo nelze pouZit pod trovni terénu.

. Wood Glaze neni urcen pro pfimou
VLASNOST VYHODA aplikaci na izola¢ni desky. MoFidlo
nepouZivejte na vSechny druhy tésnicich
materidl a v mistech spadr/dilatacnich
* Paropropustnost UmozZuje difiize vodni pdry spdr.

* Efekt dfeva Alternativa k dfevénym panelim

: UDRZBA
] Povrch natfen mofidiem Wood ze myt
pomoci prostredku Algo Stop. Po pouZiti Algo
Stop je tfeba omyty povrch oplachnout vodou.
Maximalni tlak myti 120 atmosfér.

Parametr Hodnota Metoda vyzkumu Vzddlenost myci trysky od stény by méla byt
Odolnost vii¢i ndrazim 0,4-0,5 m.
(Fibercoat+Drytex Wood + Wood Kategorie II* ETAG 004 ..
Prime +Wood Glaze) CISTENI
i Nadradi doporucujeme ihned po ukonceni
(Fi:gsgfttfgs:y::ng oj,;:jaivrc:) od < 2 vysledek: ETAG 004 aplikace mo¥idla oplachnout cistou vodou.
Prime +Wood Glaze) 0.3%* Likvidace musi byt v souladu s mistnimi a
ndrodnimi predpisy. Zakdzané vypousténi do
Reakce na oheri B-s/,d0* ETAG 004 kanalizace.

* hodnoty v souladu s Dryvit Drysulation PRO

v » Dryvit



WOOD GLAZE DS.PL.04.51.07

Akrylové moridlo davajice barvu dreva.

ZDRAVi A BEZPECNOST
O o Hotdad ot sty ¥ Jo chcertiy.
a likvidaci jsou zahrnuty v listu charakteristiky

vyrobku, ktery je k dispozici na webovych

Povrch by mél byt hladky, cisty, suchy, dobrfe spojeny, bez ndletu, vykvéti, mastnych skvrn a jinych strankach www.dryvit.pl

latek, které znesnadnuji aplikaci. Teplota vzduchu a povrchu pii relativni vihkosti 55 % béhem

nand$eni mofidla Wood Glaze a pres dalSich |2 hodin nesmi byt nizsi nez +4 °C a vy$3i nez +25. Vyrobek ma hygienicky certifikat.

V systémech ETICS a Anti Crack Render (ACR): DODATECNE INFORMACE

Omitka Drytex Wood musi byt suchy a vyzrdly, a nandseni zdkladniho ndtéru Ize provést nejdrive Obsazené v montdzZnim navodu systémii
48 hodin po jeho provedeni. Po iplném zaschnuti na nepenetrovany povrch naneste moridlo Wood Dryvit ETICS a ACR a v listu charakteristiky
Glaze. Podrobné informace jsou obsaZeny v instalacnim navodu systémd Dryvit ETICS a ACR. vyrobku.

SCHVALENi PRO POUZITi

[ | PRIPRAVA MATERIALU K POUZIT

DWU Systémy
. o o . ; 3 o . g _ DS.10.03.02 ETA - 18/0944 Roxsulation Pro
Bezprostiedné pred pouZitim je tfeba mofidlo promichat pomoci pomalobéZné michacky a cistého -
< ; . s 2 . v DS.10.02.02 ETA - 19/0342 Drysulation Pro
nerezového michadla (450-500 ot/min). Doba michani NEDELE NEZ [-1,5 minuty. Béhem
aplikace cas od ¢asu promichat za ucelem ziskani jednotné barvy mofidla. Nepfidavejte vodu. Ds:10.02:01 ETA-080210 Drysulation
DS.10.01.04 ETA-16/0426 Outsulation DM

. JAK POUZIVAT / APLIKACE Prohlaseni o uZitnych vlastnostech jsou k dispozici

na webovych strankach www.dryvit.pl

Wood Glaze nandsejte stétcem ve dvou vrstvach. Moridlo mélo by byt nandsené rovnomérné a v
tenkych vrstvach, aby se zabrdnilo vzniku skvrn. Pfed aplikaci druhé vrstvy musi byt prvni vrstva

zcela suchd. Ujistéte se, Ze je cely povrch omitky Drytex Wood je pokryty mofidlem za ucelem
ziskani spravné barvy a plné ochrany proti povétrnostnim vlivim. Pro ziskdni efektu starého
prkna jemné vyberte druhou vrstvu houbou nebo mékkym hadrikem, kontrolujte spravnou

tloustku a stejnorodost vrstvy.

Pro dosaZeni pfirozeného efektu dreva se doporucuje pouZit dvé rizné barvy moridla Wood

Glaze, napf. Oak 1024+Palisander 1022 nebo Dark Chestnut 1029+Ebony 1030. Druhou

barvu mofidla naneste v jedné vrstvé. Pfebytecné moridlo odstrarite hladitkem se sefiznutou

gumou.

Instruktazni video tykajici se aplikace je k dispozici na www.dryvit.pl

[ [ vLASTNOSTI

Doba schnuti — zavisi na teploté vzduchu a relativni vihkosti. Priblizné 24 hodiny pfi teploté +20
°C a relativni vihkosti 55 %. Doba schnuti je delSi pfi niZSich teplotach a vyssi relativni vihkosti.

Docasna ochrana — béhem a po ukonceni prdci, az do uplného vyschnuti je tfeba omitku chranit
pred nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy (silny vitr, dést, vysoka teplota, slunecni zareni, mlha atd.).

Vyse uvedené informace odpovidaji specifikacim pro instalaci systémii Dryvit a jsou a jsou pFedloZeny v dobré vife. Dryvit nenese odpovédnost za
praci projek a vyk le. Kontaktujte prosim nasi spolecnost, abyste se ujistili, Ze pouZivate nejnovéjsi informace.
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